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LA CFAO : DECOUVERTE DE LA FRAISEUSE NUMERIQUE

Classe :

Saint Michel de Picpus — Technologie 3éme

Dans ce chapitre, nous allons découvrir ce quasbe derriére le sigleFAO et expliquer les notions de bag
nécessaires pour utiliser une fraiseuse a commaunuérique.

IYeMConception et Fabrication assistées par Ordinate

[o-K\qililprocédé qui permet a l'aide d'un systeme automatisgée concevoir, de programmer les forme|
d'une piéce a usiner et de réaliser les différentempérations d'usinage afin d'obtenir en fin de chaie une
piece finie conforme au dessin de dépa

Les machines utilisées en CFAO sont des maqgkieleliglpETale Vo EITle[V

1) Les différentes parties du systéme

En college, nous utilisons une fraiseuse-percewsenmande numérique composée de deux parties.
La structure de cette machine s'apparente a ceflesgstémes automatisés étudiés en class€'tavBc une partie commande

et une partie opérative.

La partie commande : - I'ordinateur (unité cergred ses périphériques)

- le logiciel de CFAO servant a créer le fichiarsinage (pour nouS/\WAVABY)

La partie opérative : C'est la machine avec sasm@mmturs (moteurs), ses capteurs et ses orgarsgcdete
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2) La commande numérique

a) Les usinages : Les machines a commande numérigtiezgmables de faire de nombreuses opérationesyiéices en

plastique,lmis ou en métal. Parmi ces opérations, on trouve:

le rainurage

le détourage Aﬁﬁﬂ@@ﬁm@

le surfacage

L’'évidement
/ le fraisage
Versg/ﬁark
PR e la gravure

La piéce dans laquelle on réalise un usinage slppe brut.
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b) Les outils : Les outils sont choisis en fonction’dpération a effectuer.

Pour un découpage, un démeyrun surfacage... On utilisera une fraise 2 fi{é°3)
Pour graver de maniére précise et fine, on utdisme fraise a graveN{1)
Pour graver des caractéres de grande taille,ilisets une pointe javelotNC2)

N° 3 N° 1 N° 2

Les outils tournent a trés grande vitesse et smmgtcuits dans des alliages spéciaux pour résister
différentes contraintes (température, friction,eho.) lls sont fixés sur le mandrin grace a uneiuhe
serrage.

c) Le logiciel et I'ordinateur :
On dessine la piéce que I'on veut fabriquer etetadelle sur le logiciel de CAO, on indique leffé@ientes

Opérations que I'on désire (gravure, détourage,.éetet les outils que I'on veut utiliser.
Avant la fabrication, on effectue usanulation pour vérifier qu'aucune erreur n'a été commise.

d) Le principe : La commande numérique va géreée&trminer tous les déplacements de I'outil. Ifisde lui préciser les
coordonnées des points :
- position de départ (origine)
- position a atteindre (arrivée)
- changement de direction (horaire et anti-horaire)
- dégagement (point de sortie)
- la vitesse

e) Les repéres dans I'espace : La machine a conenandérique peut effectuer des déplacements suBvaxes: x (longueur),
lgrgeur) et z (hauteur). Sur la machine que ndosaltiliser, I'outil se déplace sur les axes x
zetfa piéce se déplace sur l'axe y.

f) La sécurité : Les machines sont équipées demsest de sécurité afin de prévenir tout risque dlaot durant les Opérations
de préparation et de fadiran. Ces sécurités permettent :

- de protéger I'opérateur (carter de sécurité, modtarrét d’'urgence)
- de protéger la machine (bouton d’arrét d’urgecegteurs de fin de course)



